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Toolbox: Pfettenanschluss mit
angenagelter Knagge TB-HPK
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Anwendungsmöglichkeiten

Mit diesem Programm kann der Nachweis für einen Pfettenanschluss mit einer angenagelten Knagge gemäß
EN 1995 geführt werden. Die Bauteile können aus unterschiedlichen Holzmaterialen bestehen.

Das Programm führt folgende Einzelberechnungen durch:
 Nachweis der Pressungen in Knagge und Pfette
 Nachweis der Nägel auf Abscheren in der Fuge zwischen Knagge und Sparren

Bemessungsgrundlagen

Grundlage für die Berechnung ist die EN 1995-1-1 mit deutschem NA bzw. österreicherischem NA.

Belastung

Die Lasteingabe erfolgt mit Bemessungswerten. Für die Bestimmung der einzelnen Modifikationsbeiwerte
muss noch ergänzend die zugehörige Lasteinwirkungsdauer vorgegeben werden.

Das Programm ermittelt die lastabhängigen Materialbeiwerte eigenständig.
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Nachweise

Pressung auf der Pfette
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lA wirksame ansetzbare Länge der Pfette. Je nach NA können beidseits Überstände zur tatsächlichen
Länge ( = Knaggenbreite) addiert werden.
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kc,90 Querdruckbeiwert

fc,90,d Bemessungswert der zulässigen Querpressung

Der Querdruckbeiwert kc,90 darf nach EN 1995 zwischen 1,0 und 1,75 angenommen werden, in Abhängigkeit
der Geometrie und der Laststellungen.

Nach ÖNorm B 1995-1-1 darf der Wert zu 2,2 angenommen werden, wenn dabei die möglichen Überstände
beidseits nicht berücksichtigt werden.

Pressung auf der Knagge
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fc,,d Bemessungswert der zulässigen Pressung unter dem Winkel .

Nachweis der Nägel

Das Programm ermittelt für einen ausgewählten Nagel zunächst die rein statisch erforderliche Anzahl der
Nägel, indem es die Tragfähigkeit eines einzelnen Nagels nach der Johansen-Theorie der aufzunehmenden
Kraft gegenüberstellt.

Für eine vorgegebene Anzahl Nägel und Reihen verteilt das Programm die Nägel automatisch. Dabei werden
zunächst die erforderlichen Randabstände berücksichtigt und die Nägel dann auf der verbleibenden Restlänge
symmetrisch verteilt.

Unter Berücksichtigung der Geometrie und der damit verbundenen Abminderungen mit  neff führt das
Porgramm dann den Nachweis der Nägel auf Abscheren in der Fuge zwischen Knagge und Sparren nach der
Johansen-Theorie.
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