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ST9 — Berechnungsgrundlagen
DIN 18800

Berechnungsgrundlagen DIN 18800

Zugstol

Trageranschluss (QuerkraftstoR) 9
Biegesteifer Stof 12
Stirnplattenstol 14

Neben den einzelnen Programmhandbiichern (Manuals) finden Sie grundlegende Erlauterungen zur Bedienung
der Programme auf unserer Homepage www.frilo.eu im Downloadbereich (Handbicher).

Tipp: Zuriick - z.B. nach einem Link auf ein anderes Kapitel/Dokument — geht es im PDF mit der
Tastenkombination ,ALT“ + ,Richtungstaste links*

Haufig aufkommende Fragen zu unseren Programmen haben wir auf unserer Homepage im Bereich
» Service » Support » FAQ beantwortet.
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Berechnungsgrundlagen DIN 18800

Grundlage ist die DIN 18800, Ausgabe 1990.

Bei den Scher-Lochleibungs-Verbindungen werden die Scherfestigkeit der Schrauben und die
Lochleibungsfestigkeit des Materiales nachgewiesen.

Zusatzlich wird gezeigt, dass das Material im Bereich der Lochschwéchungen nicht reif3t, d.h. bestimmte
Mindestabsténde eingehalten sind.

Es durfen grundsatzlich héchstens acht Schrauben in Kraftrichtung hintereinander angeordnet werden.

Durch Momente kdnnen die Schrauben einer Verbindung ungleichmafig beansprucht werden. Es wird dann
der Nachweis fur die am ungiinstigsten beanspruchte Schraube gefihrt.

Hinweis: Als "Verbindung" wird die Gesamtheit aller beteiligten Elemente bezeichnet (Profile, Bleche,
Schrauben); als "Anschluss" wird ein Teil einer Verbindung bezeichnet, z.B. Haupttrager - Winkel
oder Zugband - Lasche.

Nachweis Scher-Lochleibungs-Verbindung
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Es liegen nur Langs- oder nur Querkréafte vor:

a) Ermittlung der Beanspruchbarkeit jeder Schraube auf Abscheren, Vargi

b) Ermittlung der Beanspruchbarkeit jeder Schraube auf Lochleibung im Profil, Virg;p

c) Ermittlung der Beanspruchbarkeit jeder Schraube auf Lochleibung in den Laschen, Virg;iL
d) Feststellen des Minimalwertes der Beanspruchbarkeit aus a) bis c), Vrg;

e) Ermittlung der Summe von Vgg; Uber alle Schrauben im Anschluss

f) Beanspruchungsgrad = Vges / Zvrd,

Es liegen Langs- und Querkrafte (aus Momenten) vor:

g) Ermittlung der Kraft V, auf die am héchsten beanspruchte Schraube

h) Ermittlung der Beanspruchbarkeit dieser Schraube auf Abscheren, Varg

i) Ermittlung der Beanspruchbarkeit dieser Schraube auf Lochleibung im Profil, Viggp

k) Ermittlung der Beanspruchbarkeit dieser Schraube auf Lochleibung in den Laschen, Viggr
I) Feststellen des Minimalwertes der Beanspruchbarkeit aus h) bis k), Vrg

m) Beanspruchungsgrad = Vs / Vgrd
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Beanspruchbarkeit auf Abscheren

Beiwert flir Abscheren:
a= 0,6 firFestigkeitsklassen 4.6, 5.6, 8.8
a= 0,55 fir Festigkeitsklasse 10.9

maRgebender Querschnitt:
A = Schaftquerschnitt, wenn sich die Fuge im Schaft der Schraube befindet

A = reduzierter Spannungsquerschnitt, wenn sich die Fuge im Gewinde der Schraube befindet
aufnehmbare Abscherkraft:
Vard =A - o - fupk / ym

Vara €rhoht sich entsprechend der Schnittigkeit im Anschluss.

Beanspruchbarkeit auf Lochleibung
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e: Lochabstand in Kraftrichtung
e Randabstand in Kraftrichtung
ey Randabstand senkrecht zur Kraftrichtung
es: Lochabstand senkrecht zur Kraftrichtung

du: Lochdurchmesser
dsch:  Schraubendurchmesser
t: Materialdicke

Beiwert fiir Lochleibung:

- fir Randschraube in Kraftrichtung
wenn  (e2>=15-d.) und
(e3>=3,0-dy) und
(e1>=12-d.) dannist
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a|:1,1'e1/d|_—0,3<:3,0

wenn (e; =12 -d)und
(e3 =24 -d)und
(e1>=12-d.) dannist

o= 0,73 . 61/d|_- 0,2 <= 2,0

anderenfalls ergibt sich a| durch Interpolation Uber die Abstéande e

- fur Mittelschraube in Kraftrichtung

wenn  (e2>=15-dL)und
(e3>=3,0-dL)und
(e >=2,2-dL) dannist
o1=108-e/d.-0,77<=30

wenn (e2 =1,2-dL)und
(e3 =24 -dL)und
(e1>=22-dL)dannist
o1=0,72-e/dL-051<=20

anderenfalls ergibt sich a; durch Interpolation Gber die Abstande e

aufnehmbare Lochleibungskraft:

Vird =t - dsch - o1 - fy / ym

Virg €rhdht sich entsprechend der Materialdicke im Anschluss.

Maximale Schraubenbelastung einer Verbindung

Zug- bzw. Druckkréafte greifen in der Schwerlinie des Schraubenbildes an:

Die zu Ubertragende Kraft F verteilt sich gleichmaRig auf maximal acht hintereinander liegende Schrauben;

Va =F / (Anzahl der Schrauben).
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Zusatzliche exzentrische Beanspruchung:
Bestimmung der maximal beanspruchten Schraube durch das Ip - Verfahren.

Ip - Verfahren: N
M: Moment :
N: Normalkraft
V. Querkraft
n: Anzahl der Schrauben im Anschluss T
r: Abstand Schraubenkoordinate zum Schwerpunkt im Schraubenbild |
y,Z: Koordinaten einer Schraube i
max.Va: maximale Schraubenkraft auf eine Schraube im Anschluss b
= yiZ + zi®
r= groRter Abstand aller Schrauben i vom Schwerpunkt des Schraubenbildes

(mitya, z1)
Ip = 2yi2 + 2zi2
Vay = (M-z1/1)+(N/n) = Horizontalkomponente
Vaz = M-y /lp)+(V/n) = Vertikalkomponente
max.Vad = VEW2 + Va’Z2
Schraubenabstande

Rand- und Lochabstande fiir Schrauben (Lécher sind gebohrt):

e Lochabstand in Kraftrichtung

e1 Randabstand in Kraftrichtung

e, Randabstand senkrecht zur Kraftrichtung
es Lochabstand senkrecht zur Kraftrichtung
d. Lochdurchmesser

t Materialdicke

kleinste Abstande

e >= 22-d.
e, >= 12-do
e, >= 12-d
es >= 24 -d.
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grofte Abstande
e <= 6-dL
el <= 3-dL
e2 <= 3-dL
e3 <= 6-dL
und
e <= 12 -t
el <= 6-t
e2 <= 6-t
e3 <= 12-t
Ausnahme:

bei durch die Profilform versteiften Réandern gilt: Abstand <= 8 - t

auBerdem gilt bei einschnittigen ungestiitzten Verbindungen fiir die Randabsténde

el »>= 20-dL
e2 >= 15-dL
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Zugstol3

Beim ZugstoR werden nur Zugkrafte in der Schwerlinie des Schraubenbildes tibertragen.
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Die Verbindung kann ein-, zwei- oder mehrschnittig ausgefiihrt sein, wobei der Sto3 mehrerer Zugbander vom
Programm als tibereinanderliegend behandelt wird.

Als Anschlussart wird die Scher-Lochleibungs-Verbindung nachgewiesen.

Es muss gezeigt werden, dass die Grenzabscherkrafte je Schraube und die Lochleibungskréafte im Profil und in
den Laschen je Schraube sowie die zulassigen Schraubenabstande eingehalten sind.

Nachweisschema:

flr jede Randschraube der Lasche in Kraftrichtung

Abscherkraft Vargr mit Schnittigkeit m
Lochleibungskraft Vigg1. fiir Lasche als Randschraube
Lochleibungskraft Virg1p fuir Profil als Mittelschraube

VRra1 = Minimum (Vara1, ViraiL, Virdarr) als Beanspruchbarkeit der Schraube vom Typ 1

fir jede Mittelschraube der Lasche in Kraftrichtung

Abscherkraft Varg2 mit Schnittigkeit m
Lochleibungskraft Viggz. fiir Lasche als Mittelschraube
Lochleibungskraft Virgzp fir Profil als Mittelschraube

Vrd1 = Minimum (Vardz, VirdzL, Viradzp) @ls Beanspruchbarkeit der Schraube vom Typ 2
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fir jede Randschraube des Profils in Kraftrichtung

- Abscherkraft Vargs mit Schnittigkeit m
- Lochleibungskraft Virgst fiir Lasche als Mittelschraube
- Lochleibungskraft Virasp fur Profil als Randschraube

- Vga1 = Minimum (Varas, Virast, Virase) als Beanspruchbarkeit der Schraube vom Typ 3

Nachweis: Na / 2 (Vrai jeder Schraube i) < 1

mit Ng als Bemessungswert der Zugkraft

Hinweis: Bei einschnittigen Verbindungen mit nur einer Schraube in Kraftrichtung wird das Element 807 der
DIN 18800 Teil 1 beriicksichtigt.

(Abminderung der aufnehmbaren Lochleibungskraft mit dem Faktor 1.2 und Begrenzung der
Randabstande aufe; >=2,0 -d. und ez >=15 -d. mit d. als Lochdurchmesser)

Zusatzlich wird fur die Zugband- bzw. Laschenquerschnitte jeweils ein Zugnachweis unter Berticksichtigung
der Querschnittsschwéachung durch die Schraubenldcher gefiihrt und die maximale Auslastung dafir
angezeigt.
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Trageranschluss (QuerkraftstolR3)

Beim Trageranschluss werden nur Querkrafte Vz tibertragen.

Ein I-formiger Nebentrager wird mittels zweier gleich oder ungleichschenkliger Winkel mit einem I-férmigen
Haupttrager verbunden.

Der Nebentrager kann oben, unten bzw. beiderseitig ausgeklinkt sein.

Schnitt a-a Haupttrager 3—|

B Meben-
R trager

]

Anschluss Haupttrager Anschluss Nebentrager

|
-

Durch Exzentrizitat des Anschlusses Winkel - Nebentrager wird ein Versatzmoment aus V, um den
Schwerpunkt des Schraubenbildes erzeugt.

Im Anschluss Haupttrager - Winkel wird ein Versatzmoment aus V, / 2 um den Punkt D berlicksichtigt.
Als Anschlussart wird die Scher-Lochleibungs-Verbindung nachgewiesen.

Nachweis der Verbindung

fur Anschluss Winkel - Nebentrager

Die Schrauben werden durch das Versatzmoment unterschiedlich beansprucht: Bestimmung der maximal
beanspruchten Schraube mit der Kraft Vaq mittels I, - Verfahren

. M \Y;
Vertikalkomponente: Vs, = — Sty —

Zeziz +inJ n

. M
Horizontalkomponente: Vsy = st .

St ey
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Gesamte Schraubenkraft: Vaa = 1IVS’y2 + VS’Z2

- Abscherkraft Varg mit Schnittigkeit 2 fir diese Schraube
- Lochleibungskraft Virant fUr diese Schraube im Nebentrager als Randschraube
- Lochleibungskraft Viraw fir diese Schraube im Winkel als Randschraube (2 - Winkeldicke)

- Vgrd = Minimum (Vagrd, Virdint, Virdw) als Beanspruchbarkeit dieser Schraube

Nachweis: Vag / Vra < 1
fir Anschluss Haupttrager - Winkel

- die Schrauben werden durch das Versatzmoment unterschiedlich beansprucht: Bestimmung der maximal
beanspruchten Schraube mit der Kraft Vaq mittels I, - Verfahren

. V/2
Vertikalkomponente: Vg, = L
' n
. Mg,
Horizontalkomponente: Voy =< 53

23t -2,
Zezi +Y: J

Gesamte Schraubenkraft: Vaa = 1/V3,y2 + VS’Z2

- Abscherkraft Varg mit Schnittigkeit 1 fir diese Schraube

- Lochleibungskraft Virau fr diese Schraube im Haupttrager als Mittelschraube

- Lochleibungskraft Viraw fir diese Schraube im Winkel als Randschraube (1 - Winkeldicke)
- VRd = Minimum (Vagrg, VirdainT, Viraw) als Beanspruchbarkeit dieser Schraube

Nachweis: Vag / Vra < 1

fir Ausklinkung: siehe im folgenden Text hierzu ,Nachweis der Ausklinkung*

Nachweis der Ausklinkung

Ist der Nebentréager oben, unten bzw. beiderseitig ausgeklinkt, so wird diese Ausklinkung durch den
Spannungsnachweis elastisch-elastisch am abgeschwéachten Profilquerschnitt nachgewiesen.

In den Nachweis geht die Querkraft und ein Versatzmoment von V4 - a ein.

a bezeichnet die Tiefe der Ausklinkung.
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Die Ausklinkung kann als Brennschnitt, tiblich bei SchweiRprofilen, oder als Bohrung mit dem Durchmesser dr,
Ublich bei Walzprofilen, ausgefiihrt sein.

In letzterem Falle wird der Querschnitt entsprechend dr verringert, bei Ausklinkung nur oben oder nur unten
um dr / 2 bzw. beiderseitiger Ausklinkung um dr.

Bei Ausklinkungen entweder oben oder unten wird als Querschnitt ndherungsweise mit einem
parallelflanschigem T - Profil gerechnet.

Die Vergleichsspannung findet nur dann Beriicksichtigung, wenn gilt:

6>05-zul.cund t>05-zul.c

Siehe Petersen: Stahlbau, 2. Auflage 1990, Vieweg, S. 223

Bei beiderseitiger Ausklinkung entsteht als "Restprofil” ein Rechteckquerschnitt. Hier wird jedoch keine
Vergleichsspannung ausgegeben.

Siehe auch bei Kahlmeyer: "Stahlbau nach DIN 18800 (11.90)", Werner-Verlag, Dusseldorf, 1993, 1.Auflage
S. 175ff
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Biegesteifer Stol3

Beim Biegesteifen LaschenstoR eines symmetrischen I-férmigen Tragers kénnen Normal- , Querkrafte und
Biegemomente Uibertragen werden.

Die Aufteilung der SchnittgréRen auf Steg und Gurt erfolgt entsprechend der Steifigkeit der StoRRlaschen.

Steg- und Gurtlaschen auf3en miissen vorgegeben werden.

Gurtlaschen innenliegend kénnen vorgegeben werden.
Als Anschlussart wird die Scher-Lochleibungs-Verbindung nachgewiesen.

Es muss gezeigt werden, dass die Grenzabscherkrafte je Schraube und die Lochleibungskréafte im Profil und in
den Laschen je Schraube sowie die zulassigen Schraubenabstande eingehalten sind.

Aufteilung der Schnittgré3en

Asteg Querschnittsflache der Steglaschen
Agurto Querschnittsflache der Gurtlaschen oben
Agurtu Querschnittsflache der Gurtlaschen unten
Ages Querschnittsflache aller Gurtlaschen

Slasche Schwerpunkt von Ages

bezogen auf Siasche

Isteg Tragheitsmoment der Steglaschen

lgurto Tragheitsmoment der Gurtlaschen oben
lgurtu Tragheitsmoment der Gurtlaschen unten
lges Tréagheitsmoment aller Laschen

- StegstolR

Msteg = [M - Isteg / lges| + [V - €]

mit e als AuRermitte der Querkraft bezogen auf den Schwerpunkt des Schraubenbildes eines Anschlusses
Vsteg =V

Nsteg = N - Asteg / Ages

- GurtstoB ( oben bzw. unten)
Mgurt =M -+ lgurt / lges
Vgurt =0
Ngurt = N - Agurt / Ages

resultierende Normalkraft in den Gurtlaschen:
oben Fgurto = Ngurto - Mgurto - hgurt‘o

hgurto = Abstand Schwerpunkt der Gurtlaschen oben zu Siasche
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unten Fgurtu = Ngurtu + Mgurtu - hgurt‘u

hgurtu = Abstand Schwerpunkt der Gurtlaschen unten zu Sjasche

Nachweisschema Steg

- die Schrauben werden durch Momente unterschiedlich beansprucht:
Bestimmung der maximal beanspruchten Schraube mit der Kraft Vaq mittels I, - Verfahren
- Abscherkraft Varg mit Schnittigkeit 2 fiir diese Schraube
- Lochleibungskraft Virge im Profil fiir diese Schraube als Randschraube
- Lochleibungskraft Viga in den Laschen fiir diese Schraube als Randschraube
- Vg =Minimum ( Vard, Virair , VirdaL ) als Beanspruchbarkeit dieser Schraube

Nachweis: Vag/ Vra <1

Nachweisschema Gurt ( oben bzw. unten)

flr jede Randschraube der Lasche in Kraftrichtung

- Abscherkraft Varg1 mit Schnittigkeit m

- Lochleibungskraft Virg1. fiir Lasche als Randschraube

- Lochleibungskraft Vira1p fir Profil als Mittelschraube

- Vgd1 = Minimum ( Vara1, VirdiL, Virdda1r) als Beanspruchbarkeit der Schraube vom Typ 1

fir jede Mittelschraube der Lasche in Kraftrichtung

- Abscherkraft Varg2 mit Schnittigkeit m

- Lochleibungskraft VirgoL fiir Lasche als Mittelschraube

- Lochleibungskraft Virazp frr Profil als Mittelschraube

- VRdz = Minimum ( Vard2, VirdzL, Virddze) als Beanspruchbarkeit der Schraube vom Typ 2

fir jede Randschraube des Profils in Kraftrichtung

- Abscherkraft Vargs mit Schnittigkeit m

- Lochleibungskraft Virgst fiir Lasche als Mittelschraube

- Lochleibungskraft Virgsp fiir Profil als Randschraube

- Vgaz = Minimum ( Vargs, VirasL, Virdasp) als Beanspruchbarkeit der Schraube vom Typ 3

Nachweis: Fqurt / 2 ( Vrai jeder Schraube i) <1

Zusatzlich wird fur die Laschenquerschnitte jeweils ein Spannungsnachweis unter Beriicksichtigung der
Querschnittsschwachung durch die Schraubenlécher gefiihrt und die maximale Auslastung dafiir angezeigt.
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Stirnplattenstof3

Beim Stirnplattenstol eines doppeltsymmetrischen I-formigen Tragers kdnnen Normal-, Querkrafte und
Biegemomente Uibertragen werden.

Normalkrafte missen klein sein, ausschlieRliche Druck- bzw. Zugbeanspruchung im Tréger ist nicht erlaubt.

Die Verbindung wird mit planmafig vorgespannten hochfesten Schrauben ausgefiihrt
(HV-10.9).

Nachweisschema

Querkrafte werden vollstandig durch die Schrauben im Druckbereich tGbertragen.

Die Schrauben im Zugbereich miissen die auftretenden Zugkrafte aus Biegemomenten und Normalkraften
aufnehmen kdnnen.

Zur Ubertragung dieser Zugkrafte in den Trager wird die Stirnplatte nachgewiesen. Hier unterscheidet man
zwischen einem Verfahren fir biindige und iberstehende Stirnplatten (nach Kahimeier, Stahlbau nach DIN
18800 (11.90), Werner Verlag).

Es wird zusatzlich ein Nachweis der Schweil3verbindung als umlaufende Kehlnaht zwischen Trager und
Stirnplatte durchgefihrt.

Nachweis Schraubverbindung aus Querkraft

Als Anschlussart wird die Scher-Lochleibungs-Verbindung nachgewiesen.

Es muss gezeigt werden, dass die Grenzabscherkréafte je Schraube und die Lochleibungskrafte in der
Stirnplatte je Schraube sowie die zuldssigen Schraubenabstande eingehalten sind.

Nachweisschema:

fir jede Schraube im Druckbereich

- Abscherkraft Varg mit Schnittigkeit 1

- Lochleibungskraft Virq fiir Stirnplatte als Randschraube

- Vgg = Minimum ( Varg, Virg ) als Beanspruchbarkeit der Schraube

Nachweis: V.4 / Z ( Vrai jeder Schraube i) <1

Nachweis Schraubverbindung aus Zugkraft

Hebelarm fiir Zugkraft

hs = Abstand Schwerpunkt Schraubenbild im Zugbereich zu Flanschmitte im Druckbereich

Abminderungskoeffizient a

o Stirnplattentyp
2 zweireihig, biindig
4 zweireihig, Gberstehend

3.6 vierreihig, bindig

7.2 vierreihig, tiberstehend

Schraubennormalkraft

h

Myg + (Ng - —

N Myq N L ya +(Ng 2)
sd — sd —
o-hg o o-hg
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bei Ng = Druck, mit h = Tragerh6he

Grenznormalkraft der Schrauben

Ngg = Minimum EE Asch “bod ‘ EASP “fuba ‘b

11 K'h 125 |
mit Asch = Schaftquerschnitt
Asp = Spannungsquerschnitt

Nachweis: Nsq/ Nrg<1

Nachweis Stirnplatte

Stirnplatte Gberstehend:

aF.1/2 D+dp|
e
B ll-fyd ~bp| ~dp| ~dp|

Ipl = 4

M 1 1
My :ﬁnz “NRg —pé/ﬁJfé
C1 C, €

3 11-f,4 -dbp, —n,-d.|-dy -dy
=
4

fyd
Mllgy_3'bpl'dpl'el

J_ .
dMIpI + Mul

Zng =2
C1

fd
Zng Sz'y_'bprdm

Nl

mit  dp Stirnplattendicke
bpi Stirnplattenbreite
n; Anzahl Schraubenreihen
D Scheibendurchmesser zur Schraube
a Schraubenabstand
[ Schraubenabstand

ar SchweiRnahtdicke im Flansch

Stirnplatte biindig:
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D

11-tg
3 4-n, -Ngq-Cy
11. fyd by ty - tg

ZRd =fyd'btb'tg'ﬁ a2+b+1—ak

fya
Zng Sy—'bm 'dpl

3

ZRd S fyd * btb * tg

2
k=1— _Zra
fq Dy - tg

fq by -t

yd
Mg =11 4

M|||p| = 11 fyd . bp| . dp| . dp|/4
wenn (dpl < tg) UND ( Mlll,pl < Ml,pl), dann

M
N -
M, =1—1l sonst My =——
Ci €2 C1

My <11-f4-Iby —n, -0, |-dy -y /4

fya
My < == by -dy-c,

3

mit  dp Stirnplattendicke
bpi Stirnplattenbreite
Upl Stirnplatteniiberstand ( fiir Kehlnaht)
n; Anzahl Schraubenreihen
D Scheibendurchmesser zur Schraube
€4 Schraubenabstand
to Flanschbreite Trager

tq Flanschdicke Trager
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Nachweis:
Mard = ZRrd 'dh— tgl

MA=|Myd|+Nd-%

My / Mpgg < 1

mit h Tragerhdhe
tg Flanschdicke Trager

Optionaler Nachweis der erforderlichen Vorspannkraft

Je nach Programmeinstellung kann zusétzlich ein Nachweis der erforderlichen Vorspannkraft der Schrauben
im Zugbereich als Gebrauchstauglichkeitsnachweis durchgefiihrt werden.

Dabei wird untersucht, ob die vorhandene Zugkraft der Schrauben ausreicht, eine Klaffung der Stirnplatte zu
unterbinden. In Anpassung an die neue Norm sieht das Programm die Bedingung als erfllt, wenn im
Gebrauchszustand die Zugkraft je Schraube maximal 80% der Vorspannkraft erreicht. Das entspricht dem
friheren Lastfall H.

erf.Z, = .

o-v:-0,8
mit
a=2 bei Platten bundig und vertikal zweireihig
a=36 bei Platten bundig und vertikal vierreihig
a=4 bei Platten Gberstehend und vertikal zweireihig
a=72 bei Platten Gberstehend und vertikal vierreihig
Z; vorhandene Schraubenkraft

Die GebrauchsschnittgroRen werden mittels des Faktors y ¢ = 0,5 - (1,35+1,5) ndherungsweise aus den
BemessungsschnittgrofRen ermittelt.

Nachweis Schweil3naht

Fir das Schweil3nahtbild werden die statischen Werte (Flache, Flachenmomente 2.Grades) ermittelt und damit
die Biegenormalspannungen errechnet.

Fir die Ermittlung der Schubspannungen werden nur die SchweiRnéhte beriicksichtigt, die aufgrund ihrer Lage
jene auch aufnehmen kénnen.

Die Schubspannungen werden nach DIN18800 Teil 1 Element 826 Gleichung 73 ermittelt:
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////\\\\

Konstruktive Grenzwerte fir Schweil3néhte [mm]

Die Nahtdicke ay, sollte folgende Grenzwerte nicht Giber- bzw. unterschreiten:
2mm<= ay <= 0,7 -mint
und
a,, =maxt —0,5
Diese Grenzwerte werden vom Programm Uberpriift.
Die Lange der SchweiRnaht |, darf rechnerisch nur beriicksichtigt werden, wenn
lw>= 6-aw bzw. mind. 30 mm ist.

t= Dicke des anzuschlieBenden Querschnittteils

beit>30 — ay>=5mm

Grenzschweil3nahtspannung

Die Grenzschwei3nahtspannung owgrd Wird nach DIN 18800 Teil 1 Abschnitt 8.4.1.3, Element 829 ermittelt:

Nachweisfihrung:

vorh. ow/ cwra <=1

Ow,Rd = Ow * fyd
ORd = Grenzschweilnahtspannung
Olw = Faktor nach DIN 18800 Teil 1, Tab.21, Spalte 4
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